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SAHA	THAI	STEEL	PIPE	PUBLIC	CO.,	LTD.
Introduced	steel	pipe	manufacture	into	Thailand	Saha	Thai	Steel	Pipe	Public	Company	Lim-
ited.(STS)	was	one	of	the	leading	company	in	the	steel	pipe	manufacture	industry	in	Thai-
land.	The	company	was	inaugurated	on	April	1st,1968,	with	a	registered	capital	of	3,000,000	
baht	 until	 now	we	 have	 registered	 capital	 of	 1,000,000,000	 baht.	We	were	 joint-venture	
comprised	of	a	combination	of	30	furniture	manufacturers.	The	company	was	founded	with	
the	objective	of	producing	quality	 steel	pipe	 to	be	supplied	as	 raw	material	 to	 the	 furni-
ture	industry	and	to	meet	other	market	demands.	We	have	dedicated	to	meeting	the	ever-
growing	demand	for	steel	pipe,	producing	products	that	meet	industry	demands	and	earn	
the	confidence	of	users.	STS	has	contributed	 to	 the	success	of	many	 important	projects	
in	Thailand	and	beyond.	And	in	year	2009,	STS	has	its	second	factory	based	in	Wang-Noi,	
Ayutthaya,	which	due	to	yearly	increasing	the	steel	market	demand.	

คว�มเป็นม�ของ	บริษัท	สหไทยสตีลไพพ์	จำ�กัด	(	มห�ชน	)
บริษัท	สหไทยสตีลไพพ์	จำ�กัด	(	มห�ชน	)	คือหนึ่งในผู้นำ�ด้�นก�รผลิตท่อเหล็กของประเทศไทยโดยเริ่มก่อ
ตั้งขึ้นจ�กก�รรวมตัวของกลุ่มผู้ผลิตเฟอร์นิเจอร์กว่�	30	ร�ย	 เมื่อวันที่	1	 เมษ�ยน	พ.ศ.	2511	ด้วยทุน
จดทะเบียนที่	3,000,000	บ�ท	จนปัจจุบันบริษัทมีทุนจดทะเบียน	1,000,000,000	บ�ท	 โดยวัตถุประสงค์
เพ่ือผลิตท่อเหล็กสำ�หรับใช้เป็นวัตถุดิบในก�รผลิตเฟอร์นิเจอร์และเพื่อตอบสนองคว�มต้องก�รของ
ตล�ดและคว�มต้องก�รใช้ง�นท่อเหล็กอย่�งต่อเนื่อง	 ตลอดระยะเวล�ที่ผ่�นม�	 บริษัทมุ่งมั่นพัฒน�
สินค้�ให้ได้คุณภ�พม�ตร�ฐ�นเพื่อสร้�งคว�มเชื่อถือ	 และเร�ยังเป็นส่วนหนึ่งในเบื้องหลังโครงก�รสำ�คัญ
หล�ย	ๆ	โครงก�รทั้งในประเทศและต่�งประเทศ	และในปี	พ.ศ.	2552	บริษัท	เปิดโรงง�นแห่งที่	2	ขึ้นที่วังน้อย	
จ.พระนครศรีอยุธย�	เพื่อรองรับกับคว�มต้องก�รของตล�ดเพิ่มขึ้นในทุกปี

CORPORATE 
PROFILE
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TIS 276/ TIS277/ TIS107/ TIS1228 / TIS1479

มอก.276  มอก.277  มอก.107  มอก.1228  มอก.1479

มอก.	107	ท่อเหล็กโครงสร้�งรูปพรรณกลวง
มอก.	276		ท่อเหล็กกล้�
มอก.	277	ท่อเหล็กกล้�อ�บสังกะสี
มอก.	1228	เหล็กโครงสร้�งรูปพรรณข้ึนรูปเย็น	เหล็กรูปตัวซี
มอก.	1479	เหล็กกล้�ค�ร์บอนรีดร้อนแผ่นหน�และแผ่นบ�ง
สำ�หรับง�นโครงสร้�งท่ัวไป  

เอส ที เอส มาตรฐานของท่อเหล็ก
เร�ตระหนักดีว่�คุณภ�พท่ีได้ม�ตรฐ�นคือส่ิงสำ�คัญท่ีสุด	 เร�จึงนำ�เทคโนโลยีใหม่ๆม�เพ่ือใช้พัฒน�ก�รผลิตและเพ่ือ
ให้ได้ผลิตภัณฑ์ท่ีได้ม�ตรฐ�นท่ีดีข้ึนเสมอ	จนวันน้ีม�ตรฐ�นท่อเหล็ก	เอส	ที	เอส	ได้รับคว�มเช่ือถือและคว�มไว้ว�งใจ
ท้ังในและต่�งประเทศ	 ม�ตร�ฐ�นของผลิตภัณฑ์ภ�ยในประเทศ	 ก�รได้รับใบอนุญ�ตแสดงเคร่ืองหม�ยม�ตรฐ�น
ผลิตภัณฑ์อุตส�หกรรม	(มอก.)	จ�กสำ�นักง�นม�ตรฐ�นผลิตภัณฑ์อุตส�หกรรม	กระทรวงอุตส�หกรรม	ได้แก่

ASTM/ JIS/ DIN/ BS/ UL/AS/NZ/ API/ NSF

มาตรฐานผลิตภัณฑ์ในระดับสากล ท่ีได้รับการยอมรับ

อเมริก�	ASTM		 	 	 (	American	Society	for	Testing	and	Materials	)
อเมริก�	NSF		 	 	 (	International	Standard/American	National	Standard	for	Drinking	Water	Additives	)
อเมริก�	UL		 	 	 (	Underwriters	Laboratories	Inc	R	)
อเมริก�	FM	 	 	 (FM	(Factory	Mutual)	Standard)
ญ่ีปุ่น	JIS		 	 	 (	Japanese	Industrial	Standards	)
เยอรมันนี	DIN	 	 	 (	Deutsches	Institut	fur	Normung	)
อังกฤษ	BS		 	 	 (	British	Standard	)
ออสเตรเลีย/นิวซีแลนด์	AS/NZS	 (	Australian	Standard	/	New	Zealand	Standard	)

STS the Name of Quality Steel Pipe
Product	quality	is	what	all	of	us	at	STS	strictly	believe	in	and	adhere	to.	We	are	always	active	in	implement-
ing	the	latest,	most	advanced	technologies	in	our	production.	In	order	to	achieve	ever-improving	quality	of	
the	best	products	from	STS.	This	is	simply	the	reason	why	STS	has	become	a	trust	worthy	manufacturer	
regarding	to	high	quality	steel	pipes	for	customers	throughout	Thailand	and	Internationally.

DOMESTIC STANDARD CERTIFICATIONS
The	Thai	Industrial	Standards	Institute	(TISI),	Ministry	of	Industry,	has	certified	STS	with	the	following	ac-
creditations:
TIS	276	:	Black	Steel	pipes	 	 	 TIS	277		:	Galvanized	Steel	pipes
TIS	107	:	Hollow	structural	steel	sections	 TIS	1228	:	Cold	formed	structural	steel	sections	lip	channel	steel
TIS	1479	:	Hot-rolled	carbon	steel	plate	and	sheet	for	general	structure
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หลักการใช้งานของผลิตภัณฑ์ตาม
มาตรฐานที่ได้รับการรับรอง

USAGE FOR CERTIFIED STANDARDS
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บริษัท	 สหไทย	 	 สตีล	 ไพพ์	 จำ�กัด(มห�ชน)	 เป็นผู้ผลิตและส่งออกท่อเหล็กกล้�,	 ท่อเหล็กกล้�ชุบ
สังกะสี,	 ท่อเหล็กโครงสร้�งรูปพรรณกลวงร�ยใหญ่ของไทย	 ด้วยประสบก�รณ์กว่�47ปี	 ทำ�ให้
บริษัทฯก้�วไกลถึงระดับส�กล	 และเป็นท่ียอมรับด้�นคุณภ�พสินค้�ผลิตภัณฑ์ท้ังไทยและต่�งประเทศ	
เช่น	 สหรัฐอเมริก�	 แคนน�ด�	 อังกฤษ	 ออสเตรเลีย	 เป็นต้น	 บริษัทฯเป็นผู้ผลิตร�ยแรกในไทยท่ีได้รับ
ม�ตรฐ�น	 NSF	 /	 ANSI	 61	 ระดับส�กลจ�กประเทศสหรัฐอเมริก�	 ท่ีส�ม�รถเป็นเคร่ืองก�รันตีว่�
คุณภ�พผลิตภัณฑ์ท่อเหล็กชุบสังกะสีเพ่ือใช้สำ�หรับระบบน้ำ�ทุกประเภทน้ันมีคุณภ�พสูงและปลอดภัย

มาตรฐานผลิตภัณฑ์ที่ใช้อ้างอิงในการผลิต
ก�รผลิตท่อเหล็กกล้�	 ท่อเหล็กกล้�ชุบสังกะสี	 ท่อเหล็กโครงสร้�งรูปพรรณกลวงมีก�รผลิตและ
ควบคุมคุณภ�พภ�ยใต้ม�ตรฐ�นส�กลและภ�ยในประเทศไทยดังนี้
ม�ตรฐ�นประเทศไทย	มอก.107-2533,	มอก.276	-2532	และ	มอก.	277-2532	etc.
ม�ตรฐ�นประเทศอเมริก�	ASTM	–	A53,	ASTM	–	A500	etc.
ม�ตรฐ�นประเทศญ่ีปุ่น	JIS	G3444-1994,	JIS	G3466-1988,	JIS	G3452-1997	etc.
ม�ตรฐ�นประเทศเยอรมัน	DIN	2439,	DIN	2440,	DIN	2441,	DIN	2395	etc.
ม�ตรฐ�นประเทศอังกฤษ	BS	1387-1985,	BS	6363,	BS	1139	etc.
ม�ตรฐ�นประเทศออสเตรเลีย	AS	1163,	AS1074	etc.
ม�ตรฐ�นยุโรป	EN	10219,	EN	10255	etc.

กรรมวิธีการผลิตท่อเหล็กกล้า (Steel Pipe Manufacturing Process)
ท่อเชื่อมตะเข็บ	 (welded	 pipe)	 ท่อชนิดนี้ผลิตโดยก�รนำ�เหล็กแผ่นม�ม้วนและเชื่อม	 ต�มแนวย�ว	
บริษัท	สหไทย	จำ�กัด(มห�ชน)	ใช้กรรมวิธี	Electric	Resistance	Welding	(ERW)	กรรมวิธีก�รผลิต
เริ่มต้นด้วยก�รคลี่เหล็กออกจ�กคอยล์	 จ�กนั้นจะค่อยๆ	 ม้วนเหล็กแผ่นให้เป็นรูปทรงกระบอกอย่�ง
ต่อเนื่อง	ผ่�นลูกรีดหล�ยแท่นโดยไม่ใช้คว�มร้อน	 (cold	 forming)	 แล้วทำ�ก�รผ่�นกระแส	ตกคร่อม
ระหว่�งขอบทั้งสองของตะเข็บ	 ด้วยคว�มต้�นท�นของกระแสไฟฟ้�จะทำ�ให้ขอบของเหล็กร้อนแดง
และหลอมละล�ยที่อุณหภูมิระหว่�ง	1,200Cำ	ถึง1,400Cำ	(2,200Fำ	ถึง	2,600Fำ)	แล้วจึงทำ�ก�รกดอัด
ตะเข็บติดกัน	ท่อที่ผลิตด้วยวิธีนี้จะมีตะเข็บตรง	(longitudinal	welded	seam)

มาตรฐาน NSF / ANSI 61 
ได้รับก�รพัฒน�โดยทีมง�นของนักวิทย�ศ�สตร์ผู้เชี่ยวช�ญในอุตส�หกรรมในก�รกำ�หนดเกณฑ์
สำ�หรับผลกระทบต่อสุขภ�พของส่วนประกอบของระบบน้ำ�ม�กม�ยรวมถึง:

•	อุปกรณ์เครื่องกล	(ม�ตรน้ำ�,	ว�ล์ว,	กรอง)
•	ท่อและผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้อง	(ท่อ,	ข้อต่อ)
•	อุปกรณ์ท่อประป�	(ก๊อกน้ำ�,	น้ำ�พุดื่ม)
•	อโลหะวัสดุน้ำ�ดื่มที่เข้�ม�ใช้กับน้ำ�ดื่มส�รเคมีบำ�บัดน้ำ�หรือทั้งสองอย่�ง

ม�ตรฐ�นนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อให้ครอบคลุมวัสดุท่ีเฉพ�ะเจ�ะจงหรือผลิตภัณฑ์ท่ีเข้�ม�ใช้กับน้ำ�ดื่ม
ส�รเคมีบำ�บัดน้ำ�หรือทั้งสองอย่�ง	 ม�ตรฐ�นนี้กำ�หนดสิ่งปนเปื้อนที่อ�จจะหลุดร่อนจ�กผลิตภัณฑ์
ลงไปในน้ำ�ดื่มและส่ิงท่ีเข้มข้นจะยังคงอยู่ต่ำ�กว่�ระดับสูงสุดท่ีอนุญ�ตท่ีจะได้รับก�รพิจ�รณ�คว�ม
ปลอดภัย	 ม�ตรฐ�น	 NSF	 /	 ANSI	 61	 ม�ตรฐ�นก�รรับรองเพื่อให้แน่ใจว่�ผลิตภัณฑ์เหล่�นี้ตอบ
สนองคว�มต้องก�รด้�นคว�มปลอดภัยกฎระเบียบสำ�หรับสหรัฐอเมริก�และแคน�ด�และประเทศอ่ืนๆ	
อีกม�กม�ยเช่นกัน

มอก17025		 (ISO/IEC	17025)	–	This	 laboratory	 is	accred-
ited	for	testing		in	accordance	with	Thai	Industrial	standard	
TIS	17025(ISO/IEC	17025)			General	Requirement	for	the	
Competence	of	Testing	and	Calibration	Laboratories	

ได้รับก�รรับรองคว�มส�ม�รถห้องปฏิบัติก�รทดสอบ	 ต�ม
ม�ตรฐ�นเลขที่	มอก.17025((ISO/IEC	17025)	 	 	 	ข้อกำ�หนด
ท่ัวไปว่�ด้วยคว�มส�ม�รถห้องปฏิบัติก�รทดสอบและสอบ
เทียบ

มอก17025  (ISO/IEC 17025) - GENERAL REQUIREMENT FOR THE COM-

PETENCE OF TESTING AND CALIBRATION LABORATORIES

ISO 9001 – BUREAU VERITAS CERTIFICATION 

by UKAS QUALITY MANAGEMENT
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สินค้�ของบริษัท	สหไทย	 	สตีล	 ไพพ์	จำ�กัด	
(มห�ชน)	 เป็นผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจ�กกรรมวิธี
ขึ้นรูปเย็น	 (Cold	 formed	 structural	 steel)	
เกิดจ�กก�รพับขึ้นรูปในขณะท่ีอยู่ในอุณหภูมิ
ปกติโดยใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนหรือเหล็กแผ่น
ชุบสังกะสีเป็นวัตถุดิบ	 ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับลักษณะ
ก�รใช้ง�น	 โดยมีคว�มต้องก�รต้�นท�นก�ร
กัดกร่อน(Corrosion	 resistant)	 ม�กหรือ
น้อยเพียงใด	 ส่วนใหญ่นำ�ไปใช้เป็นโครงสร้�ง
เส�	 ค�น	 และอื่นๆ	 ผลิตภัณฑ์ประเภทนี้ได้แก่	
เหล็กตัว	 C	 และเหล็กโครงสร้�งรูปพรรณกลวง
ประเภทท่อเหล็กได้แก่	 ท่อเหล็กกลมสี่เหลี่ยมผืน
ผ้�	และสี่เหลี่ยมจัตุรัส	เป็นต้น

ท่อเหล็กโครงสร้างรูปพรรณที่ ใช้
กับการก่อสร้าง
ท่อเหล็กโครงสร้�งรูปพรรณสำ�หรับก�ร
ก่อสร้�ง	 ส�ม�รถแบ่งต�มลักษณะก�รใช้ง�น
ได้เป็น	 2	 ประเภทหลักเช่นกันคือ	 ท่อเหล็กที่นำ�
ไปใช้เป็นง�นโครงสร้�งและง�นระบบ	 โดยท่อ
เหล็กท่ีนำ�ไปใช้ในง�นโครงสร้�งก็จะนำ�ไปใช้ใน
ส่วนของโครงสร้�งของตัวอ�ค�ร	โครงสร้�งเส�	
หลังค�	 ผนังอ�ค�รหรือแม้แต่ก�รนำ�ไปตกแต่ง
เพื่อคว�มสวยง�มของอ�ค�ร	 และเหล็กที่นำ�ไป
ใช้สำ�หรับง�นระบบ	 ได้แก่	 ระบบดับเพลิง	 ระบบ
ประป�	ระบบสุข�ภิบ�ล	เป็นต้น

ข้อดีของโครงสร้างเหล็กในงาน
ก่อสร้าง
1.	คว�มสวยง�ม	 ทำ�โครงสร้�งให้ดูทันสมัยและ
สลับซับซ้อนได้ดี
2.	 ก�รขึ้นรูปม�จ�กโรงง�น	 ก่อสร้�งได้เร็วขึ้น	
ควบคุมง�นได้อย่�งมีประสิทธิภ�พ
3.	 น้ำ�หนักของโครงสร้�งที่เบ�	 	 ลดภ�ระก�ร	
ขนส่ง
4.	เหล็กเป็นวัสดุท่ีเหนียว		ส�ม�รถต้�นท�นแรง
แผ่นดินไหวได้ดี	ใช้ในก�รก่อสร้�งช่วงย�วได้ดี
5.	ต่อเติมดัดแปลงได้ง่�ย
6.	บำ�รุงรักษ�ได้ง่�ย
7.	ส�ม�รถนำ�ม�	RECYCLE	ได้เกือบ	 	100	%	
และส�ม�รถนำ�เหล็กเก่�กลับม�ใช้ซ้ำ�ช่วยให้	
ประหยัดต้นทุน
8.	ช่วยลดมลภ�วะและภ�วะโลกร้อน

การออกแบบโครงสร้างเหล็กที่ดี
1.	 โครงสร้�งควรเรียบง่�ยสมม�ตรและมีก�รก
ระจ�ยที่สม่ำ�เสมอ	 Stiffness,	 Strength	 โดย
หลีกเลี่ยงจุดเปลี่ยนรูปร่�งทันทีทันใด
2.	หลีกเลี่ยง	Soft	Stories	เส�เล็กค�นใหญ่และ
ก�รใช้กำ�แพงหรือเส�ฝ�กบนค�น
3.	มีก�รเผื่อ	Redundants		พอสมควร

เหล็กโครงสร้างรูปพรรณกลวง (Hollow Structure Steel)
เหล็กโครงสร้�งรูปพรรณกลวงของบริษัทฯนั้น	 เป็นเหล็กที่ทำ�จ�กก�รม้วนและเชื่อมให้ติดกัน	
(welded	 pipe)เพื่อนำ�ไปใช้สำ�หรับง�นโครงสร้�ง	 หรือง�นระบบต่�งๆ	 เหล็กโครงสร้�งรูปพรรณ
กลวงนี้มีศักยภ�พในก�รประยุกต์สูง	 ไม่เพียงเฉพ�ะส�ม�รถทดแทนโครงสร้�งดั่งเดิมจำ�พวก
คอนกรีตเสริมเหล็ก	 หรือแม้กระทั่งส�ม�รถทดแทนเหล็กโครงสร้�งหน้�ตัดผนังบ�งชนิดเปิด	 (Open	
Sections)เช่น	ตัว	I	-	Beam,	H-	Beamด้วยคุณสมบัติที่เหนือกว่�ทั้งในด้�นคว�มแข็งแกร่ง	(Stiff-
ness)	 และก�รมีรูปทรงหน้�ตัดที่มีเสถียรภ�พ(Stability)	 และเมื่อพิจ�รณ�เปรียบเทียบคุณสมบัติ
เชิงกล	 (Mechanical	 properties)	 และรูปทรงเรข�คณิต(Geometrical	 Properties)	 ของเหล็ก
โครงสร้�งรูปพรรณกลวง	 และหน้�ตัดเปิดจะเห็นได้ถึงก�รลดปริม�ณวัสดุภ�ยใต้สภ�วะแรงกระทำ�
ในหล�ย	ๆ	ลักษณะ
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PRODUCTION PROCESS
กระบวนการผลิตท่อเหล็กกล้า
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TYPE OF PRODUCTS - SAHATHAI
ประเภทสินค้าของบริษัท 
สหไทย สตีล ไพพ์ จำากัด(มหาชน)
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ผลิตภัณฑ์ท่อเหล็ก	 เอส	ที	 เอส	 แบ่งออกเป็น	3	ประเภทหลัก
ด้วยกัน	คือ

ท่อเหล็กดำ�	 (	 Black	 steel	 pipe	 )	 คือ	 ก�รนำ�เหล็กแผ่นรีด
ร้อนม�สู่กระบวนก�รขึ้นรูปและเชื่อมด้วยคว�มถี่สูงสำ�เร็จ
เป็นท่อเหล็กดำ�	3	รูปด้วยกัน	ท่อเหล็กกลม	ท่อเหล็กสี่เหลี่ยม
จัตุรัส	และท่อเหล็กสี่เหลี่ยมผืนผ้�

ท่อเหล็กกล้�ชุบสังกะสีที่ส�ม�รถยืดอ�ยุก�รใช้ง�นให้ย�วน�นม�กยิ่งขึ้นด้วยกรรมวิธีของก�รชุบสังกะสี
ท่อเหล็กกล้�ที่ผลิตจ�กบริษัท	สหไทย	สตีล	ไพพ์	จำ�กัด(มห�ชน)	ทุกชิ้นนั้น	ได้ผ่�นกรรมวิธีของก�รชุบ(Galvanized)	
และขั้นตอนของก�รควบคุมม�ตรฐ�นระดับส�กล	ซึ่งคุณภ�พของสินค้�ที่ทำ�ก�รผลิตออกม�นั้นส�ม�รถยืดอ�ยุก�ร
ใช้ง�นของท่อเหล็ก	ไม่ว่�จะใช้สำ�หรับง�นระบบ	หรือง�นโครงสร้�งได้ย�วน�นยิ่งขึ้น	อีกทั้งยังส�ม�รถค่�ใช้จ่�ยในก�ร
ซ่อมบำ�รุง

กรณีศึกษ�ด้�นคุณภ�พผลิตภัณฑ์ของท่อเหล็กกล้�(ASTM53)ในประเทศสหรัฐอเมริก�	 ที่ได้ผ่�นกระบวนก�รชุบ
สังกะสีแล้วนั้น	 ส�ม�รถพิสูจน์หลังจ�กนำ�ม�ทดสอบถึง	 2	 สภ�วะ	 เมื่อนำ�ม�เปรียบเทียบกับท่อเหล็กทั่วไป	 สรุปได้ว่�
อ�ยุก�รใช้ง�นย�วกว่�ถึง	20เท่�ในสภ�วะปรกติ	 และถึง	8	 เท่�ในบริเวณช�ยทะเล	หรือเขตอุตส�หกรรม	บทสรุปของ
ก�รทดสอบคือก�รเคลือบเหล็กด้วยสังกะสีส�ม�รถป้องกันก�รเกิดสนิมได้ดีที่สุดนั่นเอง

ประเภทการใช้งานที่เหมาะสมสำาหรับท่อเหล็กกล้า(ASTM53)ชุบสังกะสี
o	ง�นประเภทกล�งแจ้ง	หรือง�นในสภ�พอ�ก�ศทั่วไป
o	ง�นที่มีสภ�วะของก�รกัดกร่อนสูง	เช่นพื้นที่ใกล้ทะเลช�ยฝั่ง	หรือเขตอุตส�หกรรมทุกประเภท

บริษัทฯได้รับก�รรับรองระบบบริห�รง�นคุณภ�พต�มม�ตรฐ�น	 ISO	 9001:2008	 จ�กสบ�บัน	 Burea	 Veritas	
Quality	 International(BVQI)	 อีกทั้งมีห้องปฏิบัติก�รทดสอบคุณภ�พสินค้�และวัตถุดิบ	 ที่ได้ม�ตรฐ�นก�รรับรอง
ของISO/IEC	 17025	 และทุกผลิตภัณฑ์ของเร�	 ได้มีก�รพัฒน�ระบบก�รทำ�ง�น	 และปรับปรุงทุกกระบวนก�รผลิต
อย่�งต่อเนื่อง	 โดยในแต่ละขั้นตอนท�งบริษัทฯจะจัดให้วิศวกรผู้เชี่ยวช�ญคอยบริห�รจัดก�รให้มีระบบตรวจสอบ
อย่�งละเอียด	 โดยเริ่มตั้งแต่ก�รตรวจสอบวัตถุดิบ	 จนกระทั่งสำ�เร็จออกม�เป็นผลิตภัณฑ์ที่ส�ม�รถส่งมอบให้กับ
ลูกค้�ได้	สร้�งคว�มมั่นใจได้ว่�ผลิตภัณฑ์ทุกชิ้นได้คุณภ�พตรงต�มม�ตรฐ�นอย่�งแท้จริง	100%

ท่อเหล็กชุบสังกะสี	(	Galvanized	steel	pipe	)	คือ	ท่อเหล็ก
ดำ�ท่ีนำ�ม�ผ่�นก�รชุบสังกะสีเพื่อป้องกันก�รเกิดสนิมทำ�ให้
ท่อเหล็กชนิดนี้มีคว�มทนท�นกว่�ท่อเหล็กทั่วไป	 ซึ่งส่วน
ม�กนิยมนำ�ไปใช้ง�นด้�นระบบประป�โดยมีก�รควบคุม
ส�รตะกั่วทั่วไม่เกิน	 0.03%	 ซึ่งเป็นม�ตรฐ�นส่งออกไปยัง
สหรัฐอเมริก�	 ระบบท่อระบ�ยคว�มร้อนของเครื่องปรับ
อ�ก�ศของอ�ค�รและง�นอื่น	 ๆ	 ทั่วไป	 ท่อเหล็กชุบสังกะสีที่
บริษัทผลิตมี	 3	 รูปแบบด้วยกันคือ	 ท่อเหล็กกลม	 ท่อเหล็ก
สี่เหลี่ยมจัตุรัส	 ท่อเหล็กสี่เหลี่ยมผืนผ้�	 โดยมีคว�มย�ว
ม�ตรฐ�น	6	เมตร	และ	สูงสุดได้ถึง				7.3	เมตร

ท่อเหล็กเคลือบสีป้องกันสนิม	(	Painted	steel	pipe	)	คือ	
ท่อเหล็กท่ีนำ�ม�ผ่�นกระบวนก�รพ่นเคลือบสีป้องกันสนิม	
ด้วยสี	 water	 base	 โดยระบบเครื่องจักรอัตโนมัติทุกขั้น
ตอนสำ�เร็จเป็นท่อเหล็กเคลือบสีป้องกันสนิมที่มีคุณสมบัติ
ในก�ร	 ป้องกันสนิมมีคว�มทนท�นสีสันสวยง�มเหม�ะกับ
ก�รใช้ง�นโครงสร้�งทั่วไป	 ไม่ว่�จะเป็นโครงสร้�งหลังค�	
นั่งร้�น	 เส�	 ค�น	 ประตู	 รั้วและง�นตกแต่งทั่วไป	 ท่อเหล็ก
เคลือบสีป้องกันสนิมที่บริษัทผลิต	มี	3	รูปแบบด้วยกัน	ท่อ
เหล็กกลม	 ท่อเหล็กสี่เหลี่ยมจัตุรัส	 และท่อเหล็กสี่เหลี่ยม
ผืนผ้�โดยมีคว�มย�วม�ตร�ฐ�น	6	ถึง	12	เมตร	โดยมี	2	
สีให้เลือกคือ	สีแดง	และ	สีฟ้�

GALVANIZED STEEL PIPE

PAINTED STEEL PIPE

BLACK STEEL PIPE

ขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑ์:
o	Salt	Spray	Test	 	 o	ก�รตรวจเช็คเฉดสี	 o	ก�รตรวจเช็คก�รยึดเก�ะ	 	 	
o	ก�รตรวจเช็คคว�มหน�ของสี	 o	ก�รตรวจเช็คสภ�พทั่วไป	

ก�รตรวจสอบด้วยม�ตรฐ�นของก�รทดสอบก�รยึดเก�ะของสีรองพื้นกันสนิม	-	Cross	Cut	Adhesion	Test:	พิสูจน์
ว่�คุณภ�พผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯนั้นพบสัดส่วนก�รหลุดร่อนของสี	เพียง	5-10%	เท่�นั้น
ก�รตรวจสอบด้วยม�ตรฐ�นของก�รทดสอบก�รเกิดสนิมโดยใช้ก�รพ่นน้ำ�เกลือสำ�หรับท่อเหล็กท่ีผ่�นก�รรองพื้น
แล้ว	-	Salt	Spray	Test:	พิสูจน์ว่�คุณภ�พผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯนั้นพบสัดส่วนก�รเกิดสนิม	เพียง	5-10%	เท่�นั้น	

คุณภาพระดับสากล เกาะแน่นทนทาน 
ทุกขั้นตอนในก�รผลิตของบริษัทฯ	มีก�รกำ�กับดูแลโดยทีมง�นมืออ�ชีพ	ลูกค้�จึงส�ม�รถไว้ว�งใจในคุณภ�พของทุก
ผลิตภัณฑ์ที่ซื้อจ�กเร�	 ทนท�นต่อก�รเกิดสนิมได้ย�วน�นกว่�ท่อเหล็กทั่วไป	 ด้วยก�รใช้เครื่องพ่นเคลือบสีรองพื้น
ม�ตรฐ�นส�กลทำ�ให้ทุกตัวผลิตภัณฑ์มีพื้นผิวที่เรียบเนียนสม่ำ�เสมอ	 อีกทั้งยังมีคุณสมบัติป้องกันสนิมที่ส�ม�รถยึด
อ�ยุก�รใช้ง�นไปได้อย่�งย�วน�น

สีเรียบเนียน สวยงามแบบมืออาชีพ
ลูกค้�ส�ม�รถสั่งทำ�สีต�มออเดอร์ได้นอกเหนือจ�กสีที่ท�งบริษัทเร�กำ�หนด	 หรือแม้กระทั่งอย�กท�ทับด้วยสีอื่นก็
ส�ม�รถทำ�โดยง่�ยและเรียบเนียนไม่ก่อให้เกิดพื้นสีผิวที่ขรุขระ

สะดวกในการจัดเก็บนอกร่มโดยไม่ต้องกลัวการเกิดสนิม
หลังจ�กก�รผ่�นกรรมวิธีพ่นเคลือบสีรองพื้นกันสนิมนั้น	ลูกค้�ส�ม�รถจัดเก็บไว้ในสถ�นที่โล่ง	หรือหน้�ง�นก่อสร้�ง
โดยไร้กังวลของก�รเกิดสนิม
o	 มีแบบหล�ยหล�กให้ลูกค้�ได้เลือกสำ�หรับก�รใช้ง�น	ทั้งแบบทรงกลม	ทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส	ทรงสี่เหลี่ยมผืนผ้�		เหล็ก
ตัวซี	 เหล็กตัวแซท	 ทุกชิ้นง�นที่ผ่�นก�รพ่นเคลือบสีรองพื้นกันสนิมนั้น	 ส�ม�รถนำ�ไปใช้กับง�นโครงสร้�งทั่วไป	 ง�น
ระบบต่�งๆ	รวมถึงง�นตกแต่งทั้งภ�ยในและภ�ยนอกอ�ค�ร
o	 ลดค่�แรงในก�รพ่นเคลือบสีเอง	ประหยัดทั้งเวล�	ประหยัดทั้งค่�แรง	ทำ�ให้ง�นคุณเสร็จได้อย่�งรวดเร็ว
o	 เศรษฐกิจไทยในภ�วะปัจจุบันนี้	 ค่�แรงถือเป็นตัวแปรสำ�คัญที่จะส่งผลกำ�ไร	 ข�ดทุนของง�น	ดังนั้นห�กลูกค้�หันม�
ใช้ผลิตภัณฑ์ท่อเหล็กกล้�พ่นเคลือบสีรองพื้นกันสนิมนั้น	 ส�ม�รถประหยัดทั้งเวล�	 ประหยัดทั้งค่�แรง	 ทำ�ให้ง�นคุณ
เสร็จได้อย่�งรวดเร็วในเวล�ที่ลูกค้�กำ�หนด

ประเภทท่อเหล็ก	 ท่อทรงกลม	 ขน�ด	½”	(15	มม.)	ถึง	8”	(200	มม.)
ที่ใช้ในก�รเคลือบสีรองพื้น	 ท่อทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส	 ขน�ด	20	x	20	มม.	ถึง	150	x	150	มม.
	 ท่อทรงสี่เหลี่ยมผืนผ้�	 ขน�ด	50	x	25	มม.	ถึง	200	x	100	มม.
	 เหล็กตัวซี	 ขน�ด	75	x	45	x	15	มม.	ถึง150	x	65	x	20	มม.
ปริม�ณสีที่ใช้ในก�รเคลือบผิว	 ม�ตรฐ�นบริษัท	20±	5	ไมครอน	หรือแล้วแต่คว�มต้องก�รของลูกค้�
ชนิดสีที่ใช้ในก�รเคลือบ	 สีน้ำ�อุตส�หกรรม
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กระบวนการทดสอบ และตรวจวัด
คุณภาพผลิตภัณฑ์

QUALITY INSPECTION AND TESTING 
PROCESS
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1.	ก�รตรวจสอบวัตถุดิบเหล็กม้วน	 (Raw	 Mate-
rial)	 จะทำ�ก�รตรวจสอบคุณสมบัติเบื้องต้นโดยก�ร
ตรวจวัดคว�มหน�และคว�มกว้�ง	 จ�กนั้นจะตัดชิ้น
ง�นตัวอย่�งจ�กเหล็กม้วนทุกม้วนม�ตรวจสอบ
คุณสมบัติท�งเคมี	 โดยก�รวิเคร�ะห์ส่วนประกอบท�ง
เคมีของเหล็กด้วยเครื่อง	 Spectrometer	 และตรวจ
คุณสมบัติท�งกลโดยก�รทดสอบคว�มต้�นแรงดึง
และแรงดึงท่ีจุดคร�กเพื่อให้ม่ันใจว่�ได้เหล็กม้วนท่ีมี
คุณสมบัติตรงต�มที่กำ�หนดไว้	 ก่อนที ่นำ�ไปใช้ใน
กระบวนก�รผลิตต่อไป
2.	ก�รตรวจสอบเหล็กสลิต	 (Slit)	 เมื่อได้ทำ�ก�รตัด
แบ่งเหล็กต�มขน�ดท่ีต้องก�รแล้วก็จะทำ�ก�รตรวจ
สอบคุณภ�พด้วยก�รตรวจวัด	มิติ	คว�มหน�	คว�ม
กว้�งรวมทั้งลักษณะขอบตัดของเหล็กสลิต
3.	ก�รตรวจสอบก�รขึ้นรูป	 (Forming)	 เมื่อนำ�เหล็ก
สลิตม�เข้�สู่กระบวนก�รรีดข้ึนรูปสำ�เร็จเป็นท่อเหล็ก
ดำ�ที่ได้จะต้องผ่�นก�รตรวจสอบ	มิติ	 โดยก�รวัดเส้น
ผ่�ศูนย์กล�ง	 ขน�ดคว�มย�ว	 คว�มหน�	 คว�มตรง	
และรัศมีของมุมให้ตรงต�มม�ตรฐ�นเพื่อให้ ได้ท่อ
เหล็กท่ีมีคุณภ�พสูงสุดจะต้องนำ�ม�ผ่�นก�รทดสอบ
ก�รดัดโค้งก�รกดแบน	 เพื่อตรวจสอบคว�มแข็งแรง
ของรอยตะเข็บและเนื้อเหล็กอีกครั้ง
4.	ก�รตรวจสอบก�รรั่วซึมด้วยระบบน้ำ�แรงดันสูง	
(Hydrostatic	Test)	ท่อเหล็กกลมจะถูกนำ�ไปทดสอบ
รอยรั่วด้วยกรรมวิธีก�รใช้แรงดันน้ำ�สูง	 โดยเครื่อง
อัดแรงดันน้ำ�ท่ีมีประสิทธิภ�พสูงเพื่อตรวจสอบตะเข็บ
และก�รรั่วซึมของท่อเหล็กจึงม่ันใจได้ว่�ท่อผ่�นก�ร
ทดสอบ	ส�ม�รถใช้ง�นจริงได้อย่�งไม่มีปัญห�
5.	ก�รตรวจสอบซุบสังกะสี	 สำ�หรับท่อเหล็กซุบ
สังกะสีจะต้องผ่�นกระบวนก�รตรวจสอบลักษณะ
ทั่วไปของ	ผิวท่อ	คว�มสม่ำ�เสมอของสังกะสีที่ชุบ	ก�ร
ทดสอบก�รติดแน่นของสังกะสีด้วยก�รดัดโค้งกด
แบนเพื่อให้ได้ท่อเหล็กชุบสังกะสีที่ได้ม�ตรฐ�น
6.	ก�รตรวจสอบก�รพ่นเคลือบสีป้องกันสนิม	
สำ�หรับท่อเหล็กเคลือบสีฟ้�ป้องกันสนิมจะต้อง
ผ่�นก�รตรวจสอบคว�มหน�และก�รติดแน่นของสี

STS	Technology	and	Manufacturing	Process
STS	 is	 genuinely	 dedicated	 to	 maintain	 the	
high	quality	of	our	steel	pipe	products.	There-
fore,	stringent	quality	 testing	 is	 implemented	
in	every	manufacturing	process.	This	begins	
with	 careful	 selection	 of	 raw	 materials	 from	
reliable	 suppliers	 whose	 quality	 standards	
are	internationally	certified.	Our	raw	materials	
and	products	are	then	tested	by	the	following	
quality	control	process.
Quality	Inspection	and	Testing
1.	Raw	materials:	Coils	are	firstly	inspected	by	
measurement	of	their	thickness	and	width.	A	
sample	is	then	cut	from	every	coil	for	the	test	
of	 chemical	 compositions	 by	 using	 a	 Spec-
trometer.	Mechanical	properties	are	also	ana-
lyzed	 by	 testing	 tensile	 and	 yield	 strengths.	
This	process	is	to	ensure	that	the	raw	mate-
rials	are	of	the	expected	quality	before	lining	
them	up	for	other	manufacturing	processes.
2.	Slitting	 Process:	 Once	 the	 desired	 length	
is	cut,	 the	next	quality	 inspection	step	 is	 the	
measurement	of	its	dimension.	Such	as	thick-
ness,	width	and	the	cross	section	of	the	slit.	
3.	Forming	 Process:	Once	 the	 slitting	 coil	 is	
formed	into	the	finished	black	steel	pipes.	The	
quality	 inspection	 involves	 the	measurement	
of	diameter,	size,	 length,	 thickness,	straight-
ness	 and	 radius.	 In	 order	 to	 ensure	 the	 re-
quirement	standards	are	met	for	high	quality	
products.	Bending	and	pressing	tests	are	per-
formed	to	verify	 the	 integrity	of	 the	weld	 line	
and	the	steel’s	texture.
4.	Hydrostatic	 Test:	 Round	 steel	 pipes	 are	
tested	 for	 leaks	along	 the	weld	 line	by	using	
the	high	pressure	water	pump	to	ensure	that	

TESTING THE PRODUCT 
TO KEEP HIGH QUALITY 
ASSURANCE

ป้องกันสนิมด้วยเครื่อง	 Microprocessor	 Cooling	
Thickness	 Gauge	 เพื่อตรวจสอบคว�มสม่ำ�เสมอ
ของสีและเพ่ือให้ได้ท่อเหล็กเคลือบสีป้องกันสนิมท่ีมี
คุณภ�พและม�ตรฐ�น
7.	ก�รตรวจสอบเกลียวท่อ	 ด้วย	 Ring	 Gauge	 และ
ตรวจสอบคว�มย�วของเกลียวเพื่อให้ได้เกลียวท่อท่ี
ได้ม�ตรฐ�น
8.ก�รตรวจสอบก�รเคลือบแลคเกอร์และก�รเคลือบ
ว�นิช	 ด้วยก�รตรวจสอบคว�มสม่ำ�เสมอของก�ร
เคลือบและก�รติดแน่นของแลคเกอร์และว�นิช
9.	ก�รตรวจสอบผลิตภัณฑ์สำ�เร็จรูป	 ท่อเหล็กทุก
ประเภทเม่ือทำ�ก�รผลิตเสร็จเรียบร้อยแล้วจะถูกนำ�
ม�แยกประเภทและพิมพ์ตร�และตรวจสอบลักษณะ
ทั่วไปเป็นขั ้นตอนสุดท้�ย	 เพื ่อให้ท่อเหล็กทุกเส้น
ปร�ศจ�กข้อบกพร่องก่อนทำ�ก�รห่อบรรจุและมัดท่อ
ด้วยเคร่ืองรัดอย่�งแน่นหน�พร้อมตรวจสอบฉุดรัดและ
ทำ�ก�รบรรจุห่ออย่�งเข้มงวด	ก่อนจัดเก็บเข้�คลังสินค้�	
เพ่ือเตรียมพร้อมส่งสินค้�คุณภ�พให้ลูกค้�ต่อไป
ด้วยกระบวนก�รตรวจสอบคุณภ�พท่ีละเอียดถี่ถ้วน
ในทุกขั้นตอนก�รผลิต	 ทำ�ให้มั่นใจได้ว่�ผลิตภัณฑ์ทุก
ชิ้นจ�ก	บริษัทสหไทย	สตีลไพพ์	 จำ�กัด(มห�ชน)	ภ�ย
ใต้ชื่อ	 เอส	 ที	 เอส	 คือคุณภ�พและม�ตรฐ�นที่ให้คุณ
ม�กกว่�คว�มคุ้มค่�และคว�มไว้ว�งใจ

all	pipes,	which	have	passed	 the	 inspection,	
would	be	completely	free	from	leakages.
5.	Galvanization	Test:	Galvanized	steel	pipes	
are	being	bended	and	pressed	in	order	to	de-
termine	their	general	properties,	uniformity	of	
galvanization	and	adherence	of	zinc	coating.
6.	Rustproof	 coating	 Process:	 	 A	 micropro-
cessor	 coating	 thickness	 gauge	 is	 used	 to	
determine	thickness,	adherence	and	uniform-
ity	of	rustproof	coating	to	ensure	that	all	blue	
painted	 steel	 pipes	 are	 of	 high	 quality	 and	
meet	the	requirement	standards.
7.	Thread	 Inspection	 Process:	 Using	 a	 ring	
gauge	to	determine	the	length	of	the	tread	to	
ensure	 compliance	with	 the	 required	 stand-
ard.
8.	Finished	Products:	All	 finished	steel	pipes	
are	classified	and	marked	before	final	inspec-
tion	is	performed,	to	ensure	that	all	goods	are	
free	 of	 defects.	 Pipes	 are	 then	 carefully	 se-
curely	packed	and	bound	 for	 storage,	 ready	
to	be	delivered	to	customers.
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ท่อเหล็กสำาหรับงานโครงสร้าง – 
ท่อเหล็กดำา

STEEL PIPES FOR STRUCTURAL 
WORKS (PART I)
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TIS มอก. 107   เหล็กโครงสร้างรูปพรรณกลวงแบบกลม TIS มอก. 107  เหล็กโครงสร้างรูปพรรณกลวงแบบสี่เหลี่ยมผืนผ้า
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TIS มอก. 107  เหล็กโครงสร้างรูปพรรณกลวงแบบสี่เหลี่ยมจัตุรัส ASTM A500  TUBING IN ROUND AND SHAPES RECTANGULAR TUBING
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  ASTM A500   TUBING IN ROUND AND SHAPES RECTANGULAR TUBING
ASTM A500  TUBING IN ROUND AND SHAPES RECTANGULAR TUBING
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  ASTM A500   TUBING IN ROUND AND SHAPES RECTANGULAR TUBING  AS /NZS 1163  CIRCULAR  HOLLOW SECTIONS
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 AS /NZS 1163   SQUARE  HOLLOW SECTIONS  AS /NZS 1163   RECTANGULAR  HOLLOW SECTIONS
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BS1139 :ท่อเหล็กกลมสำาหรับงานนั่งร้าน  Tubes for Scaffolding JIS G3444   STK 400.  Carbon Steel Tubes for General Structural Purposes 
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JIS G3466  CARBON STEEL SQUARE PIPES FOR GENERAL STRUCTURAL PURPOSES JIS G3466   CARBON STEEL SQUARE PIPES FOR GENERAL STRUCTURAL PURPOSES
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STEEL PIPES FOR STRUCTURAL 
WORKS (PART II)

ท่อเหล็กสำาหรับงานระบบ – 
ท่อเหล็กชุบ
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มอก. 276, 277  ท่อเหล็กกล้า, ท่อเหล็กกล้าอาบสังกะสี ASTM  A53  GRADE A, GRADE B

P A G E  4 5 P A G E  4 6



ASTM  A53  GRADE A, GRADE B BS 1387  BLACK & GALVANIZED STEEL PIPES
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JIS G3454  CARBON STEEL PIPES FOR PRESSURE SERVICE

 JIS G3452   CARBON STEEL PIPES FOR ORDINARY PIPING
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OTHER COLD WELDING STEEL 
PRODUCTS (PART IV)

ผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ
ขึ้นรูปเย็นอื่นๆ
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STANDARD SPECIFICATIONS
ตารางสรุปข้อกำาหนดมาตรฐาน
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